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Putz DIN
Putze aus Mértein mit mineralischen Bindemitteln
Ausfiihrung 18Te?250

Plasters and renderings out of mortar with mineralbinders;
execution
Enduit des liants minérals; exécution

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Putze aus Mérteln mit mineralischen
Bindemitteln und mineralischem Zuschlag 1) auf Wanden
und Decken von Baukdrpern, die den geltenden Normen,
insbesondere DIN 1045, DIN 1053 Teil 1, DIN 4103
Teil 1 und DIN 4232 entsprechen.

2 Ausgangsstoffe

2.1 Bindemittel

Fir Putze im Sinne dieser Norm dirfen nur folgende
Bindemittel verwendet werden:

Baukalk nach DIN 1060 Teil 1
Zement nach DIN 1164 Teil 1
Baugips nach DIN 1168 Teil 12)
Anhydritbinder nach DIN 4208

Putz- und

Mauerbinder  nach DIN 4211

oder solche, deren Eignung anderweitig, z. B. durch eine
allgemeine bauvaufsichtliche Zulassung, nachgewiesen ist.

Mit DIN 18550 T 1/01.85
Ersatz fiir DIN 18550/06.67 und
Beiblatt zu DIN 18 550/06.67
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2.2 Zuschlag

Geeignet sind mineralische Zuschlage nach DIN 18550
Teil 1, Ausgabe Januar 1985, Abschnitt 3.3.2.1, die
den Grundsatzen der Abschnitte 2.2.1 und 2.2.2 sowie
den Bedingungen des Abschnittes 2.2.3 dieser Norm ent-
sprechen.

2.2.1 Kornzusammensetzung

Méortelsande sollen eine moglichst geringe Hohlraumigkeit
(Haufwerksporigkeit) besitzen. Deshalb sind gemischt-
kornige Sande vorzuziehen. Giinstig sind Sande, deren
Massenanteil an Kornung 0 bis 0,25 mm zwischen 10
und 30% liegt; Grobkorn sollte im Zuschlag in aus-
reichender Menge enthalten sein.

1) Bei Morteln aus Baugipsen oder Anhydritbinder kann
der Zuschlag entfallen.

2) Fertigputzgips, Haftputzgips und Maschinenputzgips
gelten als Werk-Trockenmértel (siehe Abschnitt 3.2.2).
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Tabelle 1. Empfohlene Korngruppen
Korngruppe/Lieferkérnung
Zeile Putzanwendung Mortel fiir nach DIN 4226 Teil 1
mm

1 Spritzbewurf 0/41), (0/8) 1)
2 AuBenputz Unterputz 0/2,0/4
3 Oberputz je nach Putzweise
4 Spritzbewurf 0/4 1)
5 Innenputz Unterputz 0/2,0/4
6 Oberputz 0/1,0/22)

1} Der Anteil an Grobkorn soll mdglichst gro3 sein.

2) Bei oberflachengestaltenden Putzen ist das Grobkorn nach der Putzweise zu wahlen.

GroRe und Anteil des Grobkorns richten sich nach der
Putzanwendung. Fir die einzelnen Putzanwendungen
sind jeweils empfohlene Korngruppen in Tabelle 1 an-
gegeben. Zur Erfillung besonderer Anforderungen ist
auf eine entsprechende Kornzusammensetzung zu achten.

Fiir Spritzbewurf sind nur grobkdrnige Sande geeignet.

Leichtzuschiage sollen vorwiegend in den groberen Kor-
nungen verwendet werden.

2.2.2 Kornform

Eine gedrungene Kornform ist ginstig. Plattige oder
langsplittrige Korner erschweren die Verarbeitbarkeit
und beeintrachtigen die Verdichtungswilligkeit des
Mortels.

2.2.3 Schédliche Bestandteile

Abschlammbare Bestandteile sind dann schadlich, wenn
es sich um Ton oder Lehm handelt und wenn sie die Zu-
schlagkorner festhaftend umhiillen oder in Knollenform
vortiegen. Ein Massenanteil der Mortelsande an ab-
schlammbaren Bestandteilen ist nicht zu bemangeln,
wenn er bei der Priifung nach dem Absetzversuch nach
DIN 4225 Teil 3 5,0% nicht Gberschreitet.

Stark wasseraufnehmende und dabei quellende Korner,
2.B. aus Braunkohle, Oristein (Raseneisenerz) und
Knollen aus weichem Mergel, Ton oder Kreide sowie
Stoffe, die sich chemisch verandern (z. B. Schwefelkies),
dirfen nicht enthalten sein, weil sie im Putz zu Treib-
erscheinungen oder Verfarbungen fiihren konnen.

Der Gehalt an feinverteilten schadlichen Bestandteilen
organischen Ursprungs ist als unbedenklich anzusehen,
wenn bei der Priifung nach DIN 4226 Teil 3 {Prifung
mit Natronlauge) die Fliissigkeit nach einer Versuchs-
dauer von 24 Stunden farblos bis tiefgelb bleibt. Farbt
sich die liberstehende Lauge braunlich oder rotlich, so
ist eine Eignungsprifung (Festigkeitsprifung nach
DIN 18555 Teil 3 erforderlich, wenn der Sand fiir
Mortel der Gruppen Pic, P, PIH, PIVa, b, c oder
PV verwendet werden soll. Sand kann wasserldsliche
Salze enthalten, die zu Schaden am Putz wie Aus-
blihungen oder Gefiigezerstorungen fiihren kdnnen.
Sande, die solche Salze in groRerer Menge enthalten,
sind nur zu verwenden, wenn sie erfahrungsgemaR keine
Schaden verursachen. Der Suifatgehalt von Sanden fir

Mortel der Gruppen P 1l und P 1l .darf bei Prifung
nach DIN 4226 Teil 3 einen Massenanteil von 1% nicht
Uberschreiten.

2.3 Anmachwasser

Wasser aus offentlichen Versorgungsnetzen ist als An-
machwasser geeignet.

Wiasser anderer Herkunft sind nur dann geeignet, wenn
sie keine Bestandteile enthalten, die die Eigenschaften
des Mortels oder Putzes ungiinstig beeinflussen. Im
Zweifelsfalle ist die Eignung zur Mortelherstellung zu
priifen.

2.4 Zusatze

Es dirfen nur Zusatze verwendet werden, die keinen
schadigenden EinfluB auf den Putz ausiben. Sie diirfen
die Festigkeit und Bestandigkeit des Mortels sowie ge-
gebenenfalls den Korrosionsschutz der Putzbewehrung
oder des Putztragers nicht beeintrachtigen und das Ab-
binden und Erhérten des Bindemittels nicht oder nur in
geplanter Weise verandern. Dariiber hinaus ist zu beach-
ten, daR bestimmte Arten von Zusatzen, z. B. hydropho-
bierende Zusatzmittel, die nachfolgenden Schichten auf
dem Putz, wie ibliche Anstriche und Belage, und deren
Haftung beeintrachtigen kdnnen.

Fiir gefarbte Putze sind nur Zusétze aus lichtbesténdigen,
kalkbestandigen und zementbestandigen Pigmenten zu-
lassig (siehe auch DIN 53237). Pigmente sind nur in
solcher Menge zuzusetzen, dal ein nachteiliger Einflul
auf den Putz unterbleibt.

Frostschutzmittel sind nicht zu verwenden.

Liegen keine Erfahrungen dariiber vor, ob Zusatze einen
nachteiligen EinfluB auf den Putz ausiiben, so ist ihre
Eignung zusammen mit den vorgesehenen Bindemitteln
und Zuschlagen durch geeignete Versuche, z.B. durch
langfristig zu beobachtende Probe-Putze, nachzuweisen.
Fir die Verwendung von Zusdtzen bei der Herstellung
von Morteln nach Tabelle 3 ist auBerdem Abschnitt 3.4
zu beachten.

2.5 Putzbewehrung

Putzbewehrungen miissen aus Werkstoffen bestehen,
die ihre Eigenschaften nach Erfahrung auch {iber



}angere Zeitrdume nicht nachteilig verandern und da-
riber hinaus den Putz und iibliche Anstriche und Belage
nicht schadigen. Hierbei ist die Bestandigkeit des Werk-
stoffes besonders im Hinblick auf chemische und physi-
kalische Einfliisse durch den Putz sicherzustellen. Che-
mische Einfliisse konnen vom Bindemittel und von einer
haufigen Durchfeuchtung des Putzes ausgehen.

3 Mortel

3.1 Anforderungen

Die Mortel miissen je nach Putzart und Putzanwendung
die Erfillung der nach DIN 18550 Teil 1, Ausgabe
Januar 1985, Abschnitt4, an den Putz zu stellenden
Anforderungen erméglichen. Die Mortel der Mortel-
gruppen (sieche DIN 18550 Teil 1, Ausgabe Januar 1985,
Tabetie 1) miissen bei Priifung nach DIN 18555 Teil 3
die in Tabelle 2 genannten Mindestdruckfestigkeiten er-
reichen.

Tabelle 2. Druckfestigkeit

Putzmértelgruppe Mindestdruckfestigkeit
N/mm?

Pla, b keine Anforderungen
Plc 1,0
P il 25
P il 10
PiVab,c 2,0
Pivd keine Anforderungen
PV 2,0

3.2 Nachweis der geforderten Eigenschaften
3.2.1 Baustellenmaortel

Werden Baustellenmortel entsprechend Tabelle 3 zusam-
mengesetzt, so gelten die in Tabelle 2 gesteliten Festig-
keitsanforderungen als erfillt.

Die Morte! konnen dann in die jeweiligen Mortelgruppen
eingestuft und fir die in DIN 18550 Teil 1, Ausgabe
Januar 1985, Tabelle 3 bis Tabelle 6, angegebenen Putz-
systeme verwendet werden. Weicht die Zusammensetzung
von den Angaben der Tabelle 3 ab, ist eine Eignungsprii-
fung vorzunehmen.

Die in Tabelle 3 aufgefihrten Mischungsverhaltnisse sind
unter der Voraussetzung aufgestellt, da8 ein Sand mit
dichtem Gefige entsprechend den Empfehlungen nach
Abschnitt 2.2.1, Absatz 1, und Abschnitt 2.2.2 verwen-
det wird.
Die Mischungsverhaltnisse sind unter Beriicksichtigung
des Mischverfahrens dem jeweiligen Kornaufbau des
Sandes anzupassen und missen dabei innerhalb der ange-
gebenen Grenzen liegen.
Werden Zuschldge verwendet, die von den Angaben der
Tabelle 1 und der FuBnote 1 der Tabelle 3 abweichen,
so ist ein Eignungsnachweis erforderlich.
Unter Beriicksichtigung baupraktischer Gegebenheiten
und des Einflusses unterschiedlicher Ergiebigkeiten der
Luftkalke auf die Verarbeitbarkeit und Erhértungs-
fahigkeit der Frischmortel sind die Mischungsverhaltnisse
der Tabelle 3 in Raumteilen angegeben.
Anmerkung: Fir die nachtragliche Ermittlung des
Mischungsverhaltnisses von Frisch- oder Fest-
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mortel in Raumteilen miissen Annahmen iiber die
Rohdichte des verwendeten Kalkteiges oder die
Schiittdichte der iibrigen verwendeten Mortel-
stoffe getroffen werden. Als Richtzahlen hierfir

gelten

Kalkteig 3) 1,25 kg/dm3
Kalkhydrat 0,5 kg/dm3
Hydraulischer Kalk 0.8 kg/dm3
Hochhydraulischer Kalk 1,0 kg/dm3
Putz- und Mauerbinder 1,0 kg/dm3
Zement 1,2 kg/dm3
Stuckgips 0,9 kg/dm3
Putzgips 0,9 kg/dm3
Anhydritbinder 1,0 kg/dm3

Sand mit 2 bis 5 Prozent Feuchtigkeit 1,3 kg/dm3
Die Schiittdichte der tatsachlich verarbeiteten
Méortelstoffe ist fir Bindemittel nach dem Ver-
fahren nach DIN 1060 Teil 3 und fir Zuschlage
nach DIN 52 110 (z. Z. Entwurf) zu ermitteln.
Die Eigenschaften eines Putzes hangen nicht nur
vom Mischungsverhéltnis des Mortels ab, sondern
von einer Vielzahl von EinfluRgroBen, denen der
Putzmértel bei seiner Herstellung, Verarbeitung
und Erhartung am Bauwerk unterliegt. Die Gute
eines Putzes kann daher nicht nur anhand des
Mischungsverhaltnisses beurteilt werden, zumal
dessen nachtragliche Ermittiung vielfach nur mit
begrenzter Genauigkeit mdglich ist.

3.2.2 Werkmortel

Werkmértel unterliegen einer Uberwachung. Herstellung,
Uberwachung und Lieferung von Werkmérteln wird in
DIN 18 557 festgelegt.

Die Mortel sind so zusammenzusetzen, daRl die an das
Putzsystem gestellten Anforderungen (siehe DIN 18 550
Teil 1, Ausgabe Januar 1985, Abschnitt 4) erfiillt werden
bzw. der Nachweis erbracht wird, dall die Werkmdortel
den Anforderungen an die Mortetgruppen entsprechen.
Maschinenputzgips, Haftputzgips und Fertigputzgips
nach DIN 1168 Teil 1 sind nicht in DIN 18557 erfal3t;
sie entsprechen den Mortelgruppen P 1V a bzw. P IV b.
Fur sie sind Eignungsprifungen nicht erforderlich. Sie
gelten als Werk-Trockenmortel und sind nach DIN 1168
Teil 2 zu Giberwachen.

3.3 Zubereitung des Mortels

Die Mortelstoffe sind innig miteinander zu vermengen.
Daher ist die Maschinenmischung der Handmischung
vorzuziehen. Bei Leichtzuschliagen ist die erhdhte Nei-
gung des Frischmortels zur Entmischung zu beachten.
Beim Verarbeiten der Bindemittel, Zusatze und Werk-
mortel sind die einschldagigen Normen und gegebenenfalls
die Vorschriften des Lieferwerkes zu beachten, z. B. bei
Baukalk: Einsumpfdauer, Mortelliegezeit {siehe DIN 1060
Teil 1).

3) Die Rohdichte ist in starkem MaRe vom Feuchtigkeits-
gehalt des Kalkteiges und damit von dessen Konsistenz
abhangig. AuBerdem beeinfluRt die Ergiebigkeit des
Branntkalkes die Rohdichte des Teiges. Bei einem
Feuchtigkeitsgehalt von 65 Prozent bezogen auf die
Teigmasse kann eine Rohdichte von 1,25 kg/dm3 an-
genommen werden.



